PCM 100/200 - GREEN - D

Neues Maschinendesign: GREEN=energefisch
opfimierte Hydraulik, bis zu 85% Energiesin-
sparung! Wasserkihlung wenn Umgebungs-
femperatur > 30°C

Besonderheiten gegeniber

PCM 100/200-GREEN:

Avfbau der DruckgieBanlage wie PCM
100/ 200-GREEN, jedoch mit zusditzliche
Verschiebeplafien zwischen den beiden
Traversen

durch Einsafz der Verschiebeplatie kann
mit zwei Formeneinheiten vor und hinfer
der Verschiebeplatie produziert werden,
dadurch Leistungserhohung bis zu 90%.
beide Formeneinheiten missen gleiche
AuBenabmessungen besitzen; die Abzugr
kréifte durch Einsatz der Verschiebeplatie
sind reduzier)

Einsatz der Moschine ohne Verschiebe-
platte bei der Produkiion von Artikel die
hohe Abzugskrdfte bendtigen ist moglich.

New machine design: GREEN=energefically
optimized hydraulic, up to 85% reduction of
power consumpion! Water cooling when
ambient femperature > 30°C!

o Significant features compared fo the

basic machine PCM 100/200-GREEN:

- machine design idenfical fo the basic
machine PCM 100/200-GREEN, but
with the arangement of an additional
sandwich plate between the both raverses

- By the use of the sandwich plofe it is pos-
sible fo manufacture simultaneously with
two mouldunits ahead and behind of this
sandwich plate, causing an increase of
capacity up fo 90%. (Both mould unils
need fo have the same outside dimensions;
the application of the sandwich plofe is
reducing the apening forces|

- Itis possible that the machine is operated
without sandwich plate in case of articles,
which require a high apening force.
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TECHNISCHE DATEN

PCM 100-GREEN-D
TECHNICAL DATA it

Leistung (2 Formeneinheten] ZyKen/Sid., bis zv * 20
capacily (2 mould units| cycles/h, upfo *

Schliefkraft

closing force i 1E8Y
Formeneinheiten 9
no. of moulds units

Formenhche (variabel) )
mould height (variable fm L0 A
Hub, (max.)

stroke, (max.) mm 750
Avfsponnfléche . 2x
mounfing area (900 x 1000]
Artkelfche, max. 5 942,500
article surface, max. e e
Schlickerdruck, max.

slip pressure, mox. s o
elektr. AnschluBwert, max. W 75

electrical power, max.
* hangt ab von der Artikelgeomefie/-wandstérke sowie den GieBeigenschaften des Schlickers
* depends on article geometry/wallihickness and the casling behaviour of the slip

TECHNISCHE DATEN

TECHNICAL DATA O
Leistung (2 Formeneinheiten| je Zyklen/Std., bis zu * 20
capacily 2 mould units| each oycles/h, up o *

SchlieBkraft

closing force ! 2L
Formeneinheiten 4
no. of moulds unis

Formenhohe (variabel| )
mould height (variable) mm 230-430
Hub, (max.)

stroke, (max.) mm 750
Aufspannfiéche je 900 % 1.000
mounfing area each i o
Avtikelficiche, max. je

article surface, max. each et 2500
Schlickerdruck, max.

slip pressure, mox. - el
elekir. AnschluBwert, max. m Ix75

electrical power, max.
* hang! ab von der Artikelgeometrie/wandsiarke sowie den Giefleigenschafen des Schlickers
* depends on arficle geometry/wallihickness and the casfing behaviour of the slip
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